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0.4. vargoterm




Instalacijski sustav vargoterm zajedno sa vargoterm fibre i vargoterm fibre black cijevima nudi
sveobuhvatan raspon tlacnih cijevi i spojeva proizvedenih od PP-R materijala, a posebno namijenjenih
za uporabu u sanitarnom podrucju, za opskrbu toplom i hladnom vodom i za instalacije grijanja.

Materijal od kojeg se izraduju elementi vargoterm instalacijskog sustava je PP-R, polimer velike
molekularne tezine.PP-R je materijal koji je kemijski otporan na razliite tipove kiselina i luzina u
usporedbi sa materijalima za sli¢nu namjenu, a s kojima moze dodi u kontakt. Pokazuje odlicne
termiCke karakteristike zbog Cega je pogodan za koriStenje pri visokim i niskim temperaturama.

Obzirom da smo s proizvodnjom vargoterm instalacijskog sustava zapoceli u trenutku kada je
europsko trziste bilo ve¢ upoznato i primjenjivalo taj tip proizvoda, bilo je neophodno ponuditi trzistu
vrhunski proizvod koji bi imao karakteristike najnovijih tehnoloskih dostignu¢a u podrucju projektiranja
i izrade unutarnjih instalacija pitke vode.

Kriterij ocjenjivanja koji je prinvacen za cijevi i spojne dijelove potpuno zadovoljava kriterije
najmodernijih dostignu¢a u smislu otpornosti i dugovje¢nosti uz faktor sigurnosti od 1,3 - 1,9

(ovisno o radnoj temperaturi) i minimum radnog vijeka od 50 godina pri tlaku od 10 bara i temperaturi
do 67 °C za cjevovode nazivnog tlaka 20 bara.

Cijevi se proizvode u skladu sa standardom HRN EN 15874 i HRN EN 21008 (za fibre cijevi).
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Prednostl sustava

e  Sirovina od koje se proizvode vargoterm cijevi i spojevi je potpuno zdravstveno ispravna i
zadovoljava najrigoroznije nacionalne i internacionalne standarde u pogledu ljudske upotrebe.

e  Cijevi od PP-R materijala otporne su na sve vrste tvrdoce vode, tako da nema opasnosti od
nastanka korozije.

e Jednostavan nacin instaliranja i mala tezina cijevi i spojeva uz koristenje jednostavnih ru¢nih alata i
aparata za zavarivanje bitno skracuju vrijeme izrade instalacija.

e Visoka elasti¢nost materijala dozvoljava odredeno povecéanje volumena cijevi ukoliko dode do
smrzavanja vode u cijevima.

e Bududida PP-R ima veliku molekularnu tezinu, instalacijski sustav vargoterm osigurava visoku
otpornost na kemijske elemente i razne proizvode, ukljucujuci kiseline i luZine s kojima moZe dodi u
kontakt.

e  Cijevi vargoterm imaju vrlo glatku unutarnju povrsinu sa zanemarivom hrapavo$céu (0,0070 p) Sto
rezultira malim gubicima tlaka u cjevovodu.

e FElasticnost vargoterm instalacijskog sustava apsorbira gotovo sve vibracije i Sumove do kojih
dolazi pri protoku vode cijevima, a sto nije slucaj kod metalnih cijevi.

e PP-R materijal izdrZljiv je na termicka i mehanic¢ka opterecenja do kojih dolazi tijekom eksploatacije
sustava. Predvideni vijek trajanja je viSe od 50 godina pod kontinuiranim tlakom do 10 bara i
temperaturom do 67 °C.

e Instalacijski sustav vargoterm ne provodi elektricitet te zbog toga nema kvarova zbog lutajucin
struja.

e Komisija medunarodnih stru¢njaka preporu¢a uporabu cjevovoda iz PP-R materijala u seizmi¢kim
zonama zbog unutarnje elasti¢nosti cijevi koje apsorbiraju eventualne vibracije.

e Pri odredenim atmosferskim uvjetima (narocito kod metalnih cijevi) Cesto dolazi do kondenzacije
vode na vanjskoj povrsini cijevi. Niska termicka provodljivost PP-R materijala (0,23 W/mK) smanjuje
gubitak topline tekucine u cijevima te na taj nacin znatno smanjuje kondenzaciju.




Tenhnologlja

vargoterm fibre je sustav tlacnih viSeslojnih cijevi koji se koristi za unutarnje sustave hladne i tople
vode. Srednii sloj se sastoji od PP-R-a (Polypropylene Random) ojatanog staklenim viaknima i
unutarnjeg i vanjskog sloja od Cistog PP-R-a, te dodatno zasti¢ene crnim UV slojem kod
vargoterm fibre black cijevi.

vargoterm fibre i vargoterm fibre black cijevi su posebno dizajnirane za sustave s prijenosom
tople vode. Sredniji sloj sa svojom visokom izolacijskom znacajkom koja se koristi u kompozitnoj cijevi
spriecava Sirenje i savijanje cijevi, te znac¢ajno smanjuje linearno Sirenje cijevi — ¢ime se omogucuje
smanjenje broja potpornja u izvedbi sustava.

vargoterm fibre i vargoterm fibre black cijevi spajaju se jednako kao i vargoterm cijevi, nije
potrebno ljustenje vanjskog sloja pa je time i sama instalacija brza. Udio staklenih viakana u cijevi ne
ometa postupak fuzije ili proces recikliranja, pa svi ostali aspekti ugradnje i uporabe ostaju isti kao kod
obi¢nih vargoterm cijevi.

DODATNE PREDNOST!

Osim smanjenog linearnog Sirenja, cijevi izradene kompozitnom tehnologijom takoder
imaju sliedece prednosti:

e Vedi protok do 20% pri istoj brzini strujanja u usporedbi sa vargoterm cijevima
zbog povecanog unutarnjeg promjera

e ZnaCajno smanjenje duzinskog istezanja (dilatacije) za cca 75%

e  Koeficijent duzinskog istezanja iznosi 0,035 mm/mK

e \Vedi razmaci izmedu obujmica

e Manjatezina

e  Glatka i svijetla unutarnja povrSina

e (Otpornost na kalcifikaciju i koroziju

Usporedba vargoterm, vargoterm fibre i vargoterm fibre Vedi razmaci izmedu obujmica
black cijevi kod duZinskih istezanja. Zbog smanjene dilatacije koristi
se manji broj obujmica.

vargoterm fibre

vargoterm fibre black vargoterm
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Polifuzor

Polifuzor (aparat za zavarivanje) za PP-R cijevi predstavlja vrhunac inovacija u svijetu instalacija. Ovaj
visokokvalitetni alat dizajniran je za efikasno, brzo i precizno spajanje PP-R cijevi, Sto ga Cini
nezamjenjivim alatom za svakog profesionalca u podrucju vodoinstalacija i grijanja.

e  Precizna temperaturna kontrola
Napredni termostat omogucava postizanje i odrzavanje idealne temperature potrebne za spajanje
PP-R cijevi, Cime se osigurava savr$eno spajanje bez rizika od ostecenja materijala.

e Ergonomski dizajn
Lagan i kompaktan, s ergonomski oblikovanom ru¢kom i stalkom, polifuzor je dizajniran za
smanjenje umora prilikom dugotrajne upotrebe.

e Raznolikost dodataka
Dolazi s razli¢itim veli¢inama nastavaka, Sto omogucava rad s razli¢itim promjerima cijevi, ¢ineci ga
iznimno prilagodljivim za razliCite potrebe.

e |zdrzljivost i pouzdanost
Izraden od visokokvalitetnih materijala, ovaj alat garantira dugotrajnost i pouzdanost ¢ak i u
najzahtjevnijim radnim uvjetima.

e Jednostavnost koristenja
Jednostavne kontrole i intuitivan dizajn Cine ga lako upotrebljivim Cak i za manje iskusne korisnike.

Idealan za profesionalne instalatere, polifuzor se moze koristiti u razli¢itim aplikacijama, ukljucujuci
instalacije vode, grijanja, i rashladnih sistema. Njegova svestranost Cini ga idealnim za upotrebu u
stambenim, komercijalnim i industrijskim postrojenjima.

Nas polifuzor za PP-R cijevi je alat koji svaki instalater treba u svom arsenalu. Pruza kombinaciju
efikasnosti, pouzdanosti i jednostavnosti, ineci svaki posao laksim i brzim.
Odaberite nas polifuzor za vrhunske rezultate u svim vasim instalacijskim projektima.
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Zavarivanje cljevi

UPUTE:

vanijski

@ cijevi
mm
20
25
32
40
50
63
75
90
110

wienerberger

Pazljivo provjerite da li je polifuzor kojeg koristite u ispravnom stanju; matrice se zagrijavaju na radnu
temperaturu od 260 °C (5 °C) za cijevi bilo kojeg promijera i/ili pod bilo kojim uvjetima.

Rad s polifuzorom (zavarivanje) pozelino je izbjegavati u vietrovitim i ekstremno hladnim uvjetima jer moze
prouzrocCiti variranje topline na povrsini matrice. Ponekad ove temperaturne varijacije mogu iznositi i
preko 50 °C u odnosu na ispravnu radnu temperaturu pa termostat u takvim uvjetima nije u mogucnosti
odrzavati ispravnu radnu temperaturu.

dubina
uvlacenja

mm

14,0
15,0
16,5
18,0
20,0
24,0
26,0
29,0
32,5

QOdrezite cijev pod pravim kutom
u odnosu na os cijevi pomocu
Skara ili okretnog noza. Krajevi
cijevi moraju biti ravno odrezani.

Oznadite dubinu zavarivanja

na kraju cijevi. Cijevi i spojevi,
kao i alat za zavarivanje, moraju
biti Cisti i suhi. Prije zavarivanja
obavezno ih odistiti grubim
papirnatim ubrusima bez
vlakana ili ¢istom krpom.

Postavite aparat za zavarivanje u nosac. Matrice uCvrstite na aparat pomocu imbus
klju€a. UkljuCite aparat za zavarivanje (polifuzor) kako bi postigao radnu temperaturu.
Odmiereni kraj cijevi bez okretanja gurnite u zensku matricu do oznacene dubine
zavarivanja. Istovremeno gurajte i spojnicu na musku matricu, takoder ravnomjerno i
bez okretanja. Cijev se ne smije preduboko uvuci u spojnicu, jer bi to moglo dovesti do

zaCepljenja cijevi.

Nakon propisanog vremena
zagrijavanja izvucite cijev i
spojnicu iz matrica. Odmah
ih bez okretanja gurnite jedno
u drugo dok ne prekrijete
oznac¢enu dubinu zavarivanja.

vrijeme zagrijavanja sec. vrijeme vrijeme
obrade hladenja
DSV vargoterm* SeCy SeC,
5 8 4 2
7 11 4 2
8 12 6 4
12 18 6 4
18 27 6 4
24 36 8 6
30 45 8 8
40 60 8 8
50 75 10 8

Rezultat stapanja (fuzije) cijevii
spojnih elemenata je trajni spoj
materijala elemenata
vargoterm instalacijskog
sustava.

U tablici desno dani su mjerodavni podaci za
fuziju. Za spajanje cijevi i spojnih dijelova fuzijom
vrijede opcée smjernice za zavarivanje vrucih
elemenata prema DVS 2207-11, prema kojem bi
se vrijeme zagrijavanja moralo produziti za 50%
pri vanjskim temperaturama ispod +5 °C.

* vremena zagrijavanja koja se preporucuju za
vargoterm instalacijski sustav.
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Proizvod

S
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<t CIJEV vargoterm PN20 SDR6/S 2,5 CIJEV vargoterm PN 16 SDR7,4/S 3,2
@ L Sifra Sifra e]e) L Sifra Sifra ele)
mm mm m VGN SAP XL mm mm m VGN SAP DI
20 3,4 4 5381 3597000899 100 20 2,8 4 14399 - 100
25 4,2 4 5382 3597000898 100 25 3,5 4 14400 - 100
32 5,4 4 5383 3597000897 60 32 4,4 4 14401 - 60
40 6,7 4 5384 3597000896 40 40 55 4 14402 - 40
50 8,3 4 5385 3597000895 20 50 6,9 4 14403 - 20
63 10,5 4 5386 3597000894 20 63 8,6 4 14404 - 20
75 12,5 4 10068 3597000706 12
90 15,0 4 12057 3597000657 8
110 18,3 4 12058 3597000656 8

CIJEV vargoterm PN 16 SDR7,4/S 3,2

DN s L Sifra Sifra 00

mm mm m VGN SAP SO

CIJEV vargoterm PN20 SDR6/S 2,5 20 2,8 100 14405 - 100

DN s L Sifra Sifra 00 25 85 100 14406 ) 100
mm mm m VGN SAP S

20 3,4 100 6516 3697000819 100
25 4,2 100 6517 3597000818 100
32 5,4 60 17304 3597000378 60

CIJEV vargoterm fibre SDR 7,4

] | B
20 2,8 4 20604 3597000161 100
25 3,5 4 20605 3597000160 100
32 4,4 4 20606 3597000159 60
40 5,5 4 20607 3597000158 40
50 6,9 4 20608 3597000157 20
63 8,6 4 20609 3597000156 20
75 10,3 4 20610 3597000155 12
90 12,3 4 20611 3597000154 8
110 15,1 4 20612 3597000153 8
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CIJEV vargoterm fibre black SDR 9
DN s

CIJEV vargoterm fibre SDR 9
DN s

SRR ER R RN
32 3,6 4 20613 = 60 32 3,6 4 20633 = 60
40 4,5 4 20614 - 40 40 4,5 4 20634 - 40
50 5,6 4 20615 = 20 50 5,6 4 20635 = 20
63 7,1 4 20616 - 20 63 7,1 4 20636 - 20
75 8,4 4 20617 = 12 75 8,4 4 20637 = 12
90 10,1 4 20618 - 8 90 10,1 4 20638 - 8
110 12,3 4 20619 = 8 110 12,3 4 20639 = 8

CIJEV vargoterm fibre black SDR 7,4

KOLCAK

DN s L Sifra Sifra 00 . .
. - - VGN SAP PO DN Sifra Sifra

mm VGN SAP
20 2,8 4 20622 3597000152 100

20 5387 3597000893 350
25 3,5 4 20623 3597000151 100

25 5388 3597000892 200
32 4,4 4 20624 3597000150 60

32 5389 3597000891 80
40 5,5 4 20625 - 40

40 5390 3597000890 75
50 6,9 4 20626 - 20

50 5391 3597000889 35
63 8,6 4 20627 - 20

63 5392 3597000888 16
75 10,3 4 20628 - 12

75 10741 3597000694 12
90 12,3 4 20629 - 8

90 18082 3597000325 6
110 15,1 4 20630 - 8

110 21433 3597000145 4
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m 0 (]
> KOLJENO 90 KOLJENO 45
ﬁ: DN Sifra Sifra DN Sifra Sifra
. mm VGN SAP mm VGN SAP
o
20 5393 3597000887 240 20 5399 3597000882 200
25 5394 3597000886 140 25 5400 3597000881 120
32 5395 3597000885 75 32 5401 3597000880 60/ 15
40 5396 3597000884 40 40 9544 3597000745 30/5
50 5397 3597000883 25 50 9545 3597000744 18/3
63 9402 3597000750 8 63 21396 3597000146 10/2
75 13090 3597000644 4 75 - 6500 - 3595008979 6/1
90 21732 3597000144 3 90 -12167 - 3595008086 4/1
110 21762 3597000142 2 110 -12168 - 3595008978 2/1

KOLJENO m/z 90° KOLJENO m/z 45°

DN Sifra Sifra DN Sifra Sifra

mm VGN SAP @ mm VGN SAP @
20 5404 3597000879 250 20 11419 3597000669 180
25 6105 3597000834 100 25 6566 3597000817 140
32 9740 3597000736 60/15 32 6502 3597000827 60/10

40 - 6499 - 3595010448 20/1
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T-KOMAD

DN
mm
20
25
32
40
50
63
75
90
110

KRIZNI KOMAD

DN
mm
20
25
32
40

wienerberger

Sifra
VGN
5500
5501
5502
5503
5504
5505
13091
21733
21763

Sifra
SAP
3597000842
3597000841
3597000840
3597000839
3597000838
3597000837
3597000643
3597000143
3597000141

Sifra
VGN
9737
9738
- 6569 -
- 6570 -

Sifra
SAP
3597000739
3597000738
3595005663
3599000283

Ny

160
90
40

—
[e¢)

N D W

Ay

70/10

50/10
12/1
10/1

REDUKCIJA

DN
mm
25/20
32/20
32/25
40/20
40/25
40/32
50/20
50/25
50/ 32
50/40
63 /25
63 /32
63 /40
63 /50
75/40
75/50
75/63
90/50
90/63
90/75
110/ 63
110/75
110/90

Sifra
VGN
5443
9935
5445
9927
5447
5448
5449
5450
5451
5452
5453
5454
5455
5456
10760
10761
10930
- 12162 -
18141
- 12163 -
- 7573 -
21395
- 12165 -

Sifra
SAP
3597000854
3597000719
3597000853
3597000725
3597000852
3597000851
3597000850
3597000849
3597000848
3597000847
3597000846
3597000845
3597000844
3597000843
3597000692
3597000691
3597000690
3595008964
3597000324
3595008635
3595008967
3597000147
3595008968

Ny

250
150
120
90/15
90/15
75
35/5
40/5
40/5
30/5
40/5
40/5
30/5
30/5
20/2
12/2
12/2
8/2
8/2
8/2
6/1
9/1
471
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> ZAVRSNA KAPA SPOJNICA
ﬁ: DN Sifra Sifra DN Sifra Sifra
. mm VGN SAP @ mm VGN SAP @
o
20 5436 3597000856 350 50 - 11777 - 3595005591 20/1
25 5437 3597000855 180 63 -11778 - 3595005592 12/1
32 9936 3597000718 100 75 -11779 - 3595005593 10/1
40 9937 3597000717 70/10 90 -11780 - 3595005594 6/1
50 9687 3597000742 30/5 110 -11781 - 3595008083 4/1
63 9399 3597000751 24/3
75 13956 3597000591 10/2
90 18154 3597000322 6/2
110 21394 3597000148 4/1

BRTVA
DN Sifra Sifra
mm VGN SAP
50 -11782 - 3599000020 1
63 -11783 - 3599000021 1
75 - 11784 - 3599000022 1

DN Sifra Sifra @ 90 -11785 - 3599000023 1
mm VGN SAP

110 - 11786 - 3599000024 1

40/ 20 - 6887 - 3599000284 50/ 1

40/ 25 - 7728 - 3599000001 50/ 1

50/ 20 - 7193 - 3599000000 50/ 1

50/ 25 - 7729 - 3599000002 50/ 1

63/20 - 7730 - 3599000003 40/ 1

63/25 -7191 - 3599000299 40/ 1

75/20 - 12170 - 3599000026 40/ 1 -

PRIRUBNICA STAKLOPLASTICNA

75/25 -12173 - 3599000027 40/ 1

90 /20 -12174 - 3599000028 40/ 1 DN Sifra Sifra @
mm VGN SAP

90/25 -12175 - 3599000029 40/ 1

110/20 -12176 - 3599000030 40/ 1 50 - 7162 - 3599000288 10/1

110/25 -12177 - 3599000031 40/ 1 63 - 7163 - 3599000289 10/1
75 - 8472 - 3599000007 5/1
90 - 10226 - 3595010483 5/1

110 = 121€2 = 3599000037 471
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PRIJELAZNI KOMAD muski navoj

1ZMIENI LUK
DN Sifra Sifra
mm VGN SAP Efﬂ
20 5433 3597000859 60
25 5434 3597000858 40
32 5435 3597000857 20

-

PRIJELAZNI KOMAD Zzenski navoj

DN

mm X navoj

20 x 2"
20 x %~
25 x 12"
25 x %~
32 x %~

Sifra
VGN
11688
6575
12025
5421
6576

Sifra

SAP
3597000665
3597000816
3597000661
3597000867
3597000815

Ny

90
80
45
100
60/5

PRIJELAZNI KOMAD zenski navoj OK

DN

mm X Nnavoj

32x1”

40x 17
40 x 1%”
50 x 1%4”
50 x 172"
63 x 27

75 x2”
75 x 212"
90 x 3”

110 x 4”

wienerberger

Sifra
VGN
5422
-7173 -
6509
-12178 -
6920
6866
14060
13957
18857
19920

Sifra

SAP
3597000866
3599000298
3597000823
3595006674
3597000809
3597000812
3597000587
3597000590
3597000310
3597000180

Ay

40
20/2
20/2
10/2
14/2
12/2
10/2
6/2
3/1
2/1

DN Sifra Sifra @
mm X Navoj VGN SAP
20 x " 5417 3597000870 90
20 x %" 6510 3597000822 70
25 x 1" 6107 3597000833 60
25 x 34" 5418 3597000869 90
32 x %" 6511 3597000821 50/5

PRIJELAZNI KOMAD muski navoj OK

DN Sifra Sifra Efﬂ
mm X navoj VGN SAP
32x1” 5419 3597000868 35
40x1” - 11090 - 3599000011 20/2
40 x 1v4” 6512 3597000820 20
50 x 114" -12181 - 3599000032 14/2
50 x 1%2” 6817 3597000814 15/3
63 x 2" 6818 3597000813 10/2
75x2” 14061 3597000586 12/1
75 x 212" 13958 3597000589 6/1
90 x 3” 18858 3597000309 4/1
110x 4” 19921 3597000179 2/1
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S
g PRIJELAZNO KOLJENO 90° Zenski navoj PRIJELAZNO KOLJENO 90° muski navoj OK
ﬁ: DN Sifra Sifra DN Sifra Sifra
. mm X navoj VGN SAP @ mm X Navoj VGN SAP @
©
20 x 12" 11110 35697000672 100 32x1” 9908 3697000727 20/2
20 x %" 5408 3597000876 50/10
25 x 12" 12029 3597000660 50
25 x %" 5410 3597000875 50
32 x %" 9939 3597000716 20/2

PRIJELAZNI T-KOMAD Zenski navoj

DN Sifra Sifra
mm X navoj VGN SAP @
20 x 2" 12037 3597000659 60
PRIJELAZNO KOLJENO 90° Zenski navoj OK 20 x %” 5404 3597000865 36/4
DN Sifra Sifra 25 x 12" 12976 3597000646 40
mm X navoj VGN SAP @ ’
25x % 5426 3597000864 45/15
32x1” 9804 3597000730 20/2 32 x %” 9940 3597000715 16/1

PRIJELAZNO KOLJENO 90° muski navoj OK PRIJELAZNI T-KOMAD Zenski navoj OK

DN Sifra Sifra @ DN Sifra Sifra @
mm X navoj VGN SAP mm X navoj VGN SAP
20 x " 5412 3597000874 70 32x1” 9805 3597000729 16/2
20 x %" 5413 3597000873 45/5
25 x Yo" 5414 3597000872 40/5
25 x %" 5415 3597000871 45/15

32 x %" 9932 3597000722 18/1
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PRIJELAZNI T-KOMAD muski navoj

DN
mm X navoj
20 x 2"
20 x %"
25 x 12"
25 x %"
32 x %"

PRIJELAZNI T-KOMAD muski navoj OK

DN
mm X navoj

32x1”

PRIKLJUCNO KOLJENO ZIDNO 90° Zenski navoj

DN
mm X Nnavoj
20 x 2"
20 x 3%~
25 x 2"
25 x %"

wienerberger

Sifra
VGN
5428
5429
5430
5431
9941

Sifra

SAP
3597000863
3597000862
3597000861
3597000860
3597000714

Sifra
VGN

9909

Sifra
SAP

3597000726

Sifra
VGN
11373
6108
12234
6110

Sifra

SAP
3597000671
3597000832
3597000650
3597000831

Ny

50/10
30/2
35/5
35/5
16/2

Ny

14/2

Ay

80
40/5
40
35

mm X navoj

20 x 12"

mm x naVOJ

20 x %2”
25 x 12"

mm X ﬂaVOJ

20 x %~
25x1”
32 x 114"

Sifra
VGN

12139

Sifra
VGN

21937
219561

ﬁ

PRIKLJUCNA GRUPA MODULARNA Zenski navoj TIP 1

Sifra
SAP

3597000651

Sifra
SAP

3597000135
3597000134

Sifra
VGN

12038

5722
5723

Sifra

SAP
3597000658
3597000836
3597000835

Ny

14

PRIKLJUCNA GRUPA MODULARNA Zenski navoj TIP 2

Ny

25

25/5

PRIJELAZNI KOMAD S HOLENDER MATICOM

&

70/5
50/5
20/2
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g PRIJELAZNO SEDLO Zenski navoj OK VENTIL PROPUSNI N/Z

ﬁ: DN Sifra Sifra DN Sifra Sifra

. mm X Navoj VGN SAP mm X Navoj VGN SAP

(@
40 x %" - 6893 - 3599000285 50/1 20 x %7 7615 3597001175 20
50 x 1" - 11086 - 3599000009 50/1 25 x %7 7616 3597000808 20
63 x %" - 11087 - 3599000010 40/1
75 x %" - 12186 - 3599000033 40/1
90 x %" - 12187 - 3599000034 40/1
110 x ¥%&” - 12188 - 3599000035 40/1

VENTIL PROPUSNI KOSI N/Z

. DN Sifra Sifra
mm VGN SAP

20 - 11091 - 3599000012 10/1

VENTIL P/Z “ECONOMIC” kratko vreteno %” 25 - 11092 - 3599000013 10/1

oo C C 32 - 11093 - 3599000014 5/1

mm X navoj VGN SAP 40 - 11094 - 3599000015 4/1
20 x %” 8517 3597000796 25
25 x %" 8518 3597000795 25

o
—

!

VENTIL PROPUSNI KOSI S ISPUSTOM N/Z
DN Sifra Sifra @
” mm VGN SAP
VENTIL KUGLASTI P/Z “ECONOMIC”

: : 20 11095 3599000016 10/1

DN Sifra Sifra
mm X navoj VGN SAP @ 25 11096 3599000017 10/1
20 x %" - 10022 - 3597000707 18 /1 g2 1CE S5EE00O0TE 5/
40 11098 3599000019 4/1

25 x %" - 10023 - 3597001174 14/1
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VENTIL KUGLASTI PN 25 N/Z

‘

DN Sifra Sifra @
mm VGN SAP
20 18713 3597000312 60/10
25 18714 3597000311 30/5
32 - 7619 - 3599000201 20/5
40 - 9969 - 3599000202 10/2
50 - 9970 - 3599000203 6/1
63 - 9971 - 3599000204 5/1
75 - 11869 - 3599000206 1
90 PN 12,5 - 14873 - 3599000208 1
110 PN 10 -13729 - 3599000207 1

KUCISTE VENTILA P/Z

DN Sifra Sifra
mm X navoj VGN SAP @
20 x %" 6916 3597000811 40/5
25 x %" 6917 3597000810 40/5

.
~d

VRETENO VENTILA P/Z

DI . Sifra Sifra
imenzija VGN SAP
347 (W27 x 19) - 12082 - - 90/5

wienerberger

i

PRODUZETAK ZA VRETENO VENTILA P/Z

Duina Sifra Sifra

vzt VGN SAP @
30 mm

(W27 x 19) - 6879 - 3597001177 150/ 5

\\@,/
KAPA | ROZETA VENTILA P/Z
. Sifra Sifra
Tip VGN SAP @
“ECONOMIC” - 5819 - 3597001176 70/10

REPARATURNI KOMAD

DN Sifra Sifra
mm VGN SAP
7/11 10224 3597000703 400/ 25

CEP ZA TLACNU PROBU

DN Sifra Sifra
mm VGN SAP @
2" zeleni 14964 3597000524 120
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p
m TEFLON TRAKA ZA VODU P.T.F.E. za brtvljenje navoja PRIGVRSNICA CIJEVNA ZGLOBNA Zn M8
S
- Dimenzija Sifra Sifra DN Sifra Sifra
< mm x m VGN SAP @ mm VGN SAP @
© 12x 10 - 860 - 3599000063 250/10 20 (20 - 23) - 6206 - 3599000082 100/ 10
19x12 - 7592 - 3599000074 50/10 25 (26 - 28) - 6207 - 3599000083 100/10
24 x12 - 7596 - 3599000077 25/5 32 (32 - 35) - 6208 - 3599000084 100/ 10
40 (40 - 43) - 6209 - 3599000085 100/10
50 (50 - 55) - 6210 - 3599000086 50/10
63 (63 - 66) - 6211 - 3599000087 50/10

62

TEFLON TRAKA ZA PLIN P.T.F.E. za brtvljenje navoja

<
EE e

Dimenzija Sifra Sifra
mm X m VGN SAP
PRIGVRSNICA PP-R s vijk
12 x 12 - 7595 - 3500000076  250/25 CVRSNIC e
19x 15 - 7594 - 3599000075 50/10 DN Sifra Sifra @
m VGN SAP
20 - 9161 - 3599000175 300
25 -9162 - 3599000176 200
by
NIT ZA BRTVLJENJE NAVOJA (PA) ZA VODU I PLIN 4{
=
Dimenzija Sifra Sifra
m VGN SAP @
160 - 19537 - 3599000270 24 /1 FOLIFUZOR
Sifra Sifra
e VGN SAP @
“R 25 TFE” - 6532 - = 1
— ki ey R 63 TFE - 6531 - 3599000192 1
“R125 QTFE” - 6533 - 3599000193 1

VIJAK HANGAR RB-16 Zn s tiplom

. " Sifra Sifra
Dimenzija VGN SAP @
M 8 x 80 - 6212 - 3599000088 250/10
M 8 x 100 - 6213 - 3599000089 200/10
M 8 x 120 - 6214 - 3599000090 150/ 10



POLIFUZORSKI KOMPLET

Model

“R 63 TFE”

Sifra
VGN

- 6264 -

Sifra
SAP

3599000181

Polifuzorski komplet R 63 TFE sastoji se od:
- matrica polifuzora m/z Tip A: A 20, A 25, A 32,

- nozica za prihvat

- nosaca za uévrséenje na stol
- imbus kljuca za pricvrséivanje matrica

- trna za matrice

MATRICA POLIFUZORSKA m/z TIP A

DN
mm
20
25
32
40
50
63
75
90
110
125

wienerberger

Sifra

VGN
- 6528 -
- 6529 -
- 6530~
- 6265 -
- 6266 -
- 6267 -
- 6822 -
- 8422 -
- 12240 -
- 13314 -

Sifra

SAP
3599000189
3599000190
3599000191
3599000182
3599000183
3599000184
3599000195
3599000196
3599000197
3599000198

Ny

1

Ny

— ol

MATRICA POLIFUZORSKA SEDLASTA m/z

MATRICA POLIFUZORSKA REPARATURNA m/z

|
‘ :

C2AC
SKARE ZA PLASTICNE CIJEVI
DN Sifra
mm Model VGN
42 “C2AC” - 6270 -
75  “C3AC” - 6552 -

DN
mm

DN
mm

7
11

Sifra

VGN
- 16632 -
- 16633 -
7726 -
14874 -
- 13727 -
13728 -

Sifra
VGN

- 6268 -
- 6269 -

Sifra
SAP

3599000039
3599000040

3599000038

Sifra
SAP

3599000185
3599000186

C3AC

Sifra
SAP

3599000187
3599000194

P

1
1

Ny

1
1

63
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© .
> REZAC CIJEVI
- DN Sifra Sifra
N mm Model VGN SAP @
<@
6-75 “TU/75" - 6271 - 3599000188 1
50 - 140 “TU/140" - 6479 - - 1

SVRDLO ZA MONTAZU SEDLA
DN Sifra Sifra
mm VGN SAP

20 - 12189 - 3599000036 1

E

64






